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Аннотация. В реалиях XXI века дрова являются конкурентоспособным топливом, не уступающим по 
теплоте сгорания торфу, сланцам, а по некоторым другим свойствам, таким как зольность, содержание 
серы и др., древесина является лучшим из всех видов твердого топлива. В последние годы наблюдается 
увеличение спроса на короткомерные колотые дрова на внутреннем рынке России. Кроме того, данный 
вид лесной продукции становится экспортным товаром. В работе представлены результаты исследования 
распределения дров по ступеням толщины в зависимости от среднего объёма хлыста. В Российской Феде-
рации это тонкомерные до 0,3 м3 древостои средней крупности 0,3–0,7 м3, толстомерные древостои свыше 
0,7 м3. Были рассчитаны проценты распределения дровяной древесины по толщинам в зависимости от 
среднего объёма хлыста. В древостоях различной крупномерности распределение дров по группам диаме-
тров значительно отличается. Рассмотрена зависимость толщины древостоя от места его произрастания. 
На предприятиях Российской Федерации широко применяются финские процессоры марки PALAPOWER 
и словенские процессоры марки RCA, также используются отечественные процессоры марки ДРС. Резуль-
таты исследования имеют практическое значение и могут быть использованы для выбора моделей процес-
соров в различных лесозаготовительных регионах Российской Федерации. Кроме того, эти данные можно 
применять в расчёте производительности работ по производству дров.

Ключевые слова: дровяное долготьё, древостои различной крупномерности, распределение дров по 
ступеням толщины, процессоры.
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Abstract. Firewood is a competitive fuel in the realities of the XXI century, not inferior in terms of heat of 
combustion to peat, shale, and in some other properties, such as ash content, sulfur content, etc., wood is the best 
of all types of solid fuel. In recent years, there has been an increase in demand for short-sized chopped firewood 
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in the domestic market of Russia. In addition, this type of forest products becomes an export commodity. The 
paper presents the results of a study of the distribution of firewood by thickness steps depending on the average 
volume of the whip. In the Russian Federation, these are thin-dimensional stands of up to 0,3 m3, medium – 
sized stands of 0,3–0,7 m3, thick-dimensional stands of over 0,7 m3. The percentages of the distribution of 
woodwood by thickness were calculated depending on the average volume of the whip. In stands of various 
sizes, the distribution of firewood by diameter groups differs significantly. The dependence of the thickness of 
the stand on the place of its growth is considered. Processors of various brands that differ in the parameter of 
processing raw materials are studied. Finnish processors of the PALAPOWER brand and Slovenian processors 
of the RCA brand are widely used at enterprises of the Russian Federation, domestic processors of the DRS 
brand are also used. The results of the study are of practical importance and can be used to select processor 
models in various logging regions of the Russian Federation. In addition, these data can be used to calculate the 
productivity of work on the production of firewood.

Keywords: Wood longevity, forest stands of various sizes, distribution of firewood in steps of thickness, 
processors.

Введение
Значение древесины как топ- 

лива в XXI веке не только не 
уменьшается, а возрастает, при-
чем это касается не только стран 
третьего мира, но и промыш-
ленно развитых регионов  [1,  2]. 
Данная тенденция связана с  це-
лым рядом факторов. Прежде 
всего, древесина относится 
к  естественно возобновляемому 
и представленному в больших 
объемах экологически чистому 
источнику энергии. Дрова яв-
ляются конкурентоспособным 
топливом, не уступающим по  
теплоте сгорания торфу и слан-
цам. По некоторым другим свой-
ствам, таким как зольность, со-
держание серы и др., древесина 
является лучшим из всех суще-
ствующих видов твердого топли-
ва [3]. Каждые 4–5 м3 древесного 
топлива эквивалентны 1 т мазута 
или 1000 м3 газа. Очень важным 
фактором является и то, что дре-
весина – это единственный вид 
топлива, естественно возобнов-
ляемый в больших объемах, в то 
время как запасы горючих иско-
паемых ограничены. Большую 

популярность получило при-
менение топливных брикетов.  
В Е вропе используется порядка 
10 млн т такого топлива еже-
годно [3, 4]. Кроме них, корот-
комерные колотые дрова поль-
зуются все большим спросом 
в  качестве топлива для различ-
ных бытовых целей не только на 
внутреннем рынке России. По-
степенно они становятся одним 
из видов экспортной продукции. 
В Европе сложился и развивает-
ся рынок дров камерной сушки, 
как каминного топлива, поэтому 
данное направление переработ-
ки древесного сырья все более 
широко развивается в Беларуси, 
на Украине, странах Балтии [4]. 
Текущий уровень цен и курс 
российского рубля делают экс-
порт такой продукции довольно 
выгодным бизнесом. Современ-
ное оборудование позволяет на-
ладить производство дров в про-
мышленных масштабах, причем 
технологии их изготовления 
требуют меньших инвестиций,  
не говоря уже об альтернатив-
ных технологиях переработки 
древесины. В связи с этим полу-

чение короткомерных колотых 
дров на предприятиях лесного 
комплекса Российской Феде-
рации является одним из пер-
спективных направлений про-
изводственной деятельности, 
позволяющих выпускать все 
более востребованную в силу 
целого ряда причин продукцию. 
Особенно актуально промыш-
ленное производство данного 
вида продукции для предприя-
тий, тяготеющих к крупным ре-
гиональным центрам – Москов-
ской, Ленинградской областям, 
курортным центрам юга России, 
Урала и Сибири.

Цель, объекты  
и методика исследований

Цель исследования – обосно-
вание выбора модели процес-
сора и его сменной производи-
тельности в различных регионах 
Российской Федерации. Для её 
достижения были поставлены 
следующие задачи.

1. Исследовать распределе-
ние дров по ступеням толщины 
в древостоях различной крупно-
мерности.
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2. Определить время цикла 
для производства короткомерно 
колотых дров различных диа-
метров и производительность 
при переработке дров различной 
толщины.

Дровяное долготьё как сырьё 
для получения короткомерных 
колотых дров отличается боль-
шим разнообразием характери-
стик, одной из главных, влияю-
щих на выбор оборудования для 
разделки и расколки долготья, 
является диаметр [5]. Параметры 
дров зависят от толщины древо-
стоя, в Российской Федерации 
это 3 категории:

– тонкомерные до 0,3 м3: Мур-
манская область, Архангельская 
область, Республика Коми, Рес- 
публика Карелия, Вологодская 
область, Ленинградская область;

– древостои средней круп-
ности 0,3–0,7 м3: Свердловская 

Распределение дров по ступеням толщины в зависимости  
от среднего объёма хлыста [6]

Distribution of firewood in steps of thickness, depending  
on the average volume of the whip [6]

область, Пермский край, Тюмен-
ская область, Кировская область, 
Новгородская область, Респу-
блика Удмуртия, Кемеровская 
область, Костромская область, 
Томская область, Республика 
Башкортостан, Сахалинская об-
ласть;

– толстомерные древостои 
свыше 0,7 м3: Красноярский 
край и Иркутская область.

В древостоях различной круп-
номерности распределение дров 
по группам диаметров значи-
тельно отличается. На рисунке 
представлен график функции 
распределения дров по ступеням 
толщины в зависимости от сред-
него объёма хлыста.

Результаты и обсуждение
Исходя из приведённого гра-

фика, были рассчитаны про-
центы распределения дровяной 

древесины по толщине в зависи-
мости от среднего объёма хлы-
ста. Результаты представлены 
в табл. 1.

Для переработки дровяного 
долготья и получения коротко-
мерно колотых дров используют-
ся процессоры различных марок. 
На предприятиях Российской 
Федерации широко применяют-
ся финские процессоры марки 
PALAPOWER и словенские про-
цессоры марки RCA, также при-
меняются отечественные про-
цессоры марки ДРС. Различные 
модели отличаются параметром 
переработки сырья. В табл. 2 
представлены параметры таких 
процессоров.

Как видно из табл. 2, в тонко-
мерных древостоях для хлыстов 
с объёмом 0,2 и 0,3 м3 можно  
использовать процессоры с пе-
рерабатываемым диаметром до 
38  см. К таким процессорам от-
носятся RCA модель 380 сло-
венского производства, марки  
PalaxKS модель 35 TR/OND фин-
ского производства или марки 
ДРС модель 400 (Россия). Для 
древостоев средней крупности 
с объёмом хлыста 0,4, 0,5 и 0,6 м3 
можно использовать процессо-
ры с перерабатываемым диаме-
тром до 48 см. К таким относятся 
финские процессоры марки RCA 
модель 480 JOY и словенские 
процессоры марки Powerмодель 
100sTR. В условиях крупно-
мерных древостоев с объёмом 
хлыста 0,7 и 0,8  м3 часть сырья 
(80  %) следует перерабатывать  
на процессорах марки RCA 
модели 480JOY с диаметром 
переработки 48  см, а 20  % –  
на более мощных процессорах  
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Таблица 1
Table 1

Распределение дровяной древесины по толщинам в зависимости от среднего объёма хлыста
Distribution of firewood by thickness, depending on the average volume of the whip

Средний объём хлыста, м3

Average whip volume, m3

Распределение дровяной древесины, % (по объёму) по группам толщины, см
Firewood distribution, % (by volume), by groups of thickness, cm

До 13 14–24 26–38 40–48 48 и более

Тонкомерные
Thin log

0,2 25 50 22 3 -

0,3 23 41 26 9 1

Средней крупности
Medium log

0,4 20 37 29 11 3

0,5 19 30 31 15 5

0,6 18 29 24 19 10

Толстомерные
Thick log

0,7 17 26 21 21 15

0,8 15 20 20 25 20

Таблица 2
Table 2

Характеристика процессоров
Characteristics of processors

Марка процессора
Brand processor

Количество частей по группам толщины, см
Number of parts by groups of thickness, cm Мах диаметр, см

Мах diameter, cm
До 13 14–24 26–38 40–48

Power 70 s TR
(Финляндия) 2 4 – – 25

Palax KS 35 TR/OND
(Финляндия) 2 4 6 – 35

RCA380
(Словения) 2 4 6 – 38

Power 100 s TR
(Финляндия) 2 4 6 8 40

RCA 400 JOY
(Словения) 2 4 6 8 40

ДРС-400
(Россия) 2 4 6 8 40

RCA 400 JOY
(Словения) 2 4 6 8 48
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с диаметром переработки до 
100 см или на других видах обо-
рудования – колунах. 

Заключение
Полученные результаты ис-

следования по распределению 
дровяного долготья по группам 

диаметров в древостоях различ-
ной крупномерности необходи-
мы для рационального выбора 
моделей процессоров, работаю-
щих в условиях различных ле-
созаготовительных регионов 
Российской Федерации. Данные 
можно использовать и в расчёте 

производительности, при плани-
ровании работ по производству 
короткомерных колотых дров 
с  учётом выбранного процессо-
ра и параметров сырья для про-
изводства продукции.
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